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1. SOVELTAMISALA

Kantavat metalliohutlevypintaiset eristävät tehdasvalmisteiset sandwich-elementit kiinnityksineen
2. TUOTEKUVAUS

Kantavia sandwich-elementtejä käytetään esimerkiksi rakennusten ulko- ja sisäseinissä, katoissa sekä sisäkatoissa. Määritelmä ”kantava sandwich-elementti” on esitetty kansallisessa soveltamisstandardissa SFS 7030 (Kantavat sandwich-elementit)
3. TUOTTEEN JA SEN LAADUNVALVONNAN VAATIMUKSET

Tuotteen ja kiinnitysten on täytettävä kansallisessa soveltamisstandardissa SFS 7030 (Kantavat sandwich-elementit) esitetyt vaatimukset. Standardissa edellytetään elementille standardin EN 14509 mukainen alkutestaus ja valmistajan jatkuva laadunvalvonta. 
Soveltamisstandardin on laatinut tuotestandardin EN 14509 (CEN/TC 128/SC11) Suomen seurantaryhmä.

Ulkopuolisen laadunvarmennuksen taso (AVCP-menettely) on 1 (palokäyttäytyminen) ja 2+ (mekaaniset ominaisuudet).

4. TUOTESERTIFIKAATIN ARVIOINTIPERUSTEET 
4.1 Lähtötiedot
Tuotesertifikaatin laadinnan käynnistämiseksi tulee hakijan toimittaa sertifikaatin myöntävälle toimielimelle seuraavat lähtötiedot:

-
Hakemuskaavakkeen saa toimielimeltä tai se voi olla vapaamuotoinen
-
Hakemuksen liitteenä vähintään seuraavat tiedot:

· Valmistuspaikkatiedot

· Tuotekuvaus, piirustukset käsittäen materiaalitiedot ja käyttökohteet
· Kohdan 3 edellyttämän alkutestauksen arviointi- ja luokitusraportit ja testiraportit sekä muut selvitykset (SFS 7030 taulukko 4.1 myös kiinnikkeiden osalta).

· Selvitys tehtaan oman laadunvalvonnan rakenteesta ja ohjeistuksesta. Mahdolliset muut selostukset ja raportit
· Kuljetus- käyttö-, ja varastointiohjeet

· Huolto-ohjeet

4.2 Tietojen tarkastus
Esitetyt asiakirjat tarkastetaan ja niiden perusteella päätetään, voidaanko tuotesertifikaatti myöntää.
5. LAADUNVALVONTASOPIMUKSEN ARVIOINTIPERUSTEET
5.1 Valmistajan sisäinen laadunvalvonta ja ulkoinen laadunvalvonnan varmentaminen
Laadunvarmistus koostuu valmistajan sisäisestä laadunvalvonnasta ja ulkopuolisesta laadunvalvonnan varmentamisesta hyväksytyn laadunvarmentajan toimesta. Tuotteiden laatu ja tuotesertifikaatissa esitettyjen ominaisuuksien pysyvyys varmistetaan sekä valmistuksen että tuotteiden laadunvalvonnalla. Laadunvalvontasopimukseen liittyvät laadunvalvontatehtävät kuvataan laadunvalvonnan varmentajan allekirjoittamassa tai hyväksymässä laadunvalvontasopimuksessa.
Ulkoinen laadunvalvonnan varmentaminen toteutetaan vähintään kerran vuodessa. Varmentamisessa tarkastetaan käytössä olevat menettelyt ja niiden ohjeidenmukaisuus sekä sisäisen laadunvalvonnan tulokset. Varmennuksen yksityiskohdat esitetään laadunvalvontaraportissa. Jos valvonnassa todetaan puutteita voi laadunvalvonnan varmentaja edellyttää uusintatarkastusta tai toimia kohdan 6 mukaisesti. Hyväksytyn laadunvalvonnan varmentajan on kirjallisesti huomautettava valmistajalle laadunvalvonnassa ilmenneestä tuotelaadun tai turvallisuuden heikkenemisestä ja vaadittava valmistajaa saattamaan tuote määräajassa laadunvalvontasopimuksen ja tuotesertifikaatin mukaiseksi. 

5.2 Valmistuksen sisäisen laadunvalvonnan alkukatselmus

Valmistajalla tulee olla kirjallisesti kuvattu tuotannon laadunvalvontajärjestelmä. Tehtaan laadunvalvonta katselmoidaan tehtaalla tai dokumenteista. Tarvittaessa tehdaskäynnin yhteydessä otetaan näytteitä testattavaksi.

Valmistajan oman laadunvalvonnan on oltava standardin EN 14509 mukainen ja täytettävä seuraavat erityisehdot:
· Valmistajalla on oltava tiedossa liimattavan, esivalmistetun ydinkerroksen elementin ominaisuuksiin olennaisesti vaikuttavat ominaisuudet (leikkauslujuus, puristuslujuus, lämmönjohtavuus ja palokäyttäytyminen) ennen elementin valmistamista 

· toimituseräkohtainen ainestodistus liimasta

· voimalaitteiden kalibrointi tehtävä standardin EN ISO 7500-1 mukaisesti

· valmistajan on vaadittaessa osallistuttava vertailumittauksiin

· Valmistajalla tulee olla ohjeistus poikkeavien tuotteiden aiheuttamat selvitys- ja korjaustoimenpiteet
· Valmistajalla tulee olla ohjeistus asiakaspalautteen käsittelyyn.

5.3 Raportointi

Valmistajan suorittaman sisäisen laadunvalvonnan tulokset raportoidaan laadunvalvonnan varmentajalle vähintään kerran vuodessa.
6. TUOTESERTIFIKAATIN VOIMASSAOLO

Tuotesertifikaatissa ilmoitetaan sen voimassaoloaika.
Laadunvalvonnan varmentaja on velvollinen ilmoittamaan poikkeamista tuotesertifikaatin myöntäneelle toimielimelle jos siihen havaitaan olevan aihetta tuotteen valmistuksen tai laadunvalvonnan epäkohtien johdosta. Tuotesertifikaatin mahdollinen peruuttaminen on sen myöntäneen toimielimen vastuulla.
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